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Abstract 



Described is a device for removing hair from the human body, the device having a housing designed to be held 
in the user's hand, at least one preferably motor-driven rotating cylinder with hair-gripping elements and at least 
one device (V) for actuating the hair-gripping elements. The rotating cylinder (17) is made up of at least two 
segments (27, 28) which have hair-gripping elements (19, 19', ...20, 20') and which preferably extend essentially 
parallel to the axis (38) of the cylinder (17). The segments (27, 28) are preferably disposed so that the hair- 
gripping elements (19, 19', ...20, 20',...) on each segment mesh at least partly with each other. 
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@ Epilationsgerat zum Entfernen von Haaren am menschlichen Korper 

(§?) Es wird ein Epilationsgerat zum Entfernen von Haaren am 
menschlichen Korper angegeben, mit einem Gehause, das 
vom Benut2er in der Hand gehalten werden kann, mit 
mindestens einem, bevorzugt von einem Motor angetriebe- 
nen, Klemmelemente aufweisenden Drehzylinder und we- 
nigstens einer Betatigungsvorrichtung (V) zur Betatigung 
von Klemmelementen. Dabei ist der Drehzylinder (17) aus 
wenlgstens zwei sich bevorzugt im wesentlichen parallel zur 
Achse (38) des Drehzylinders (17) erstreckenden, Klemmele- 
mente (19, 19* 20, 20', .„) aufweisenden Segmenten (27, 

28) gebildet. Die Klemmelemente (19, 19' 20, 20'. ...) der 

Segmente (27, 28) sind bevorzugt in wechselnder Folge, 
zumindest sektorartig ineinandergreifend, einander zugeord- 
net. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein Epilationsgerat zum Entf er- 
nen von Haaren am menschlichen K6rper, mit einem 
Gehause, das von dem Benutzer in der Hand gehaiten 5 
werden kann, mit wenigstens einem, bevorzugt von ei- 
nem Motor angetriebenen, Klemmelemente aufweisen- 
den Drehzylinder und wenigstens einer Betatigungsvor- 
richtung zur Betatigung wenigstens eines Teiis der 
Klemmelemente, 10 

Die vorliegende Erfindung geht aus von einem Epila- 
tionsgerat, welches in der europaischen Patentschrift 0 
147 285 Bl beschrieben ist Dieses Gerat umfaBt beweg- 
liche Teile zum Auszupfen der Haare, bestehend aus 
einer Reihe von Scheiben, die Seite an Seite angeordnet 15 
sind und eine drehbare Walze bilden, die wenigstens 
eine Reihe von Klemmblattern aufweist die jeweils zwi- 
schen zwei benachbarten Scheiben gefaBt sind und von 
einem Befestigungselement im Inneren der Walze dreh- 
fest gehaiten werden, wobei diese KJemmblatter peri- 20 
odisch durch Betatigungsmittel derart betatigt werden, 
daB sie die von der Walze erfaBten Haare gegen die 
Scheiben klemmen. Dabei ist die Walze in einem Endbe- 
reich eines kleinen Gehauses angeordnet, das in der 
Hand gehaiten werden kann und das einen Elektromo- 25 
tor fur den Antrieb der Walze enthalt, wobei die Schei- 
ben drehfest direkt mit einer zentralen, drehbaren Wel- 
le, die mit dem Elektromotor gekoppelt ist, verbunden 
sind und die Drehbewegung auf die genannte Reihe von 
Klemmblattern Qbertragen und wobei das Element zur 30 
Befestigung ein und derselben Reihe von Klemmblat- 
tern von einem aus einem einzigen Block bestehenden 
Teil gebildet ist, der fCr diese Reihe von Klemmblattern 
gemeinsam vorgesehen ist 

Dieses Enthaarungsgerat hat den Nachteil, daB es aus 3s 
einer Vielzahl von Bauteilen besteht, welche meist eine 
aufwendige und somit auch kostenintensive Montage 
der Gerate erforderlich machen. So ist beispielsweise 
fur das oben beschriebene Gerat eine Vielzahl von 
Scheiben erforderlich, welche auf einer zentralen Welle 40 
montiert werden und diese zusammen eine Walze bil- 
den. Zwischen den Scheiben werden KJemmblatter vor- 
gesehen, die durch Befestigungsmittel miteinander ver- 
bunden sind. Diese Reihe von Klemmblattern werden 
dann durch weitere Betatigungsmittel in Wirkung mit 45 
den Scheiben gebracht 

Durch diese groBe Anzahl von bewegten Einzelteilen 
kann auch eine gewisse Stdrungsanfailigkeit des Gera- 
tes gegeben sein und es laBt sich eine Gerauschentwick- 
lung des Gerates feststellen. 50 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es nun, die 
oben genannten Nachteile zu vermeiden und ein Epila- 
tionsgerat anzugeben, welches bei hoher Effektivitat 
schnell und einfach herzustellen ist, eine geringe Ge- 
rauschentwicklung und Stdranfailigkeit aufweist 55 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe im wesentli- 
chen dadurch geldst, daB der Drehzylinder des Epila- 
tionsgerates aus wenigstens zwei sich bevorzugt im we- 
sentlichen parallel zur Achse des Drehzylinders erstrek- 
kenden, Klemmelemente aufweisenden Segmenten ge- eo 
bildet ist, wobei die Klemmelemente der Segmente be- 
vorzugt in wechselnder Folge, zumindest sektorartig in- 
einandergreifend, einander zugeordnet sind. Dies er- 
moglicht mit Vorteil die Vermeidung der zuvor genann- 
ten Nachteile. Durch die Ausbildung des Drehzylinders 65 
in vorzugsweise zwei Segmenten wird eine deutliche 
Reduzierung der Anzahl von Einzelteilen erreicht Die 
Montage des erfindungsgemaBen Epilationsgerates 



wird somit spflrbar vereinfacht und die Stdranfailigkeit 
wird verringert Weiterhin wird durch die geringe An- 
zahl von mechanisch betaugten Bauteilen die Gerausch- 
entwicklung deutlich reduziert 

Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung sieht 
vor, wenigstens ein Segment mittels der Betatigungs- 
vorrichtung im wesentlichen parallel zur Achse des 
Drehzylinders und relativ zu einem weiteren Segment 
verschiebbar anzuordnen. Dadurch wird mit Vorteil er- 
reicht daB durch die axiale Verschiebung nur eines Bau- 
teils die Haare, die zwischen die Klemmelemente der 
Segmente geraten, wirksam und effektiv entfernt wer- 
den. 

Durch die erfindungsgemafle Ausgestaltung wird ein 
Segment eines Drehzylinders aus einem Tragerelement 
und mehreren im wesentlichen parallel zueinander an- 
geordneten Klemmelementen gebildet 

Vorteilhafterweise sind diese Segmente bevorzugt 
einsulckig ausgebildet, wodurch die Anzahl der zur Bil- 
dung eines Drehzylinders erforderlichen Bauteile spUr- 
bar reduziert wird. 

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung sind 
die Segmente aus mehreren Bauteilen gebildet 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfin- 
dung sieht vor, die Klemmelemente schwenkbar, ela- 
stisch oder flexibel auf einem Tragerelement anzuord- 
nen. Dadurch wird mit Vorteil erreicht, daB Fertigungs- 
toleranzen bezttglich des axialen Abstandes der Klemm- 
elemente zueinander ausgeglichen werden und alle 
Klemmelemente eines Segments mit den korrespondie- 
renden Klemmelementen des anderen Segments jeweils 
einen definierten Klemmbereich bilden. 

In einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung 
wird ein Drehzylinder bevorzugt aus baugleichen Seg- 
menten gebildet Dadurch wird es ermoglicht, falls die 
Segmente durch ein GieBverfahren hergestellt werden, 
daB nur ein Werkzeug zur Produktion der Segmente 
erforderlich ist, und somit auch erhebliche Werkzeug- 
kosten eingespart werden kdnnen. 

In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung 
wird vorgeschlagen, mindestens ein Segment axial un- 
verschieblich zu lagern. Dieses Segment wird vorteilhaf- 
terweise in den Lagerschalen des Gehauses aufgenom- 
men. Dadurch kann mindestens ein weiteres Segment 
axial verschieblich gegenQber dem ersten Segment gela- 
gert werden. 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfin- 
dung sieht vor, samtliche Segmente axial verschieblich 
zu lagern. 

Zur Ausgestaltung der Segmente selbst wird vorge- 
schlagen, diese bevorzugt jeweils mit einer Ausneh- 
mung zu versehen, welche parallel zur Achse des Dreh- 
zylinders verlauft und sich Qber die gesamte Lange eines 
Segments erstreckt Dies ist beispielsweise von Vorteil, 
bei der Hersteliung dieser Ausnehmung mit einem spa- 
nenden Verfahren. 

In einer weiteren Ausfuhrung der Erfindung wird vor- 
geschlagen, die Gesamtlange eines Segments grdBer 
auszubilden als die axiale Erstreckung der Ausnehmung. 
Durch diese AusfQhrungsform kdnnen z. B. die beiden 
auBeren Klemmelemente eines Segments als Vollschei- 
ben erhalten werden. Dies ermdglicht mit Vorteil eine 
einfachere axiale Fixierung eines Segments. 

Die Breite der Ausnehmungen ist bevorzugt so be- 
messen, daB das Tragerelement eines Segments in die 
Ausnehmung eines anderen Segments eingef Qgt werden 
kann. Somit sind wenigstens zwei Segmente mittels der 
Ausnehmungen zusammenfugbar und bilden vorteilhaf- 
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terweise einen Drehzylinder. 

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung bilden 
vier baugleiche Segmente einen Drehzylinder. 

Die Erstreckung der Segmente in ihrer Umfangsrich- 
tung ist bevorzugt der Gestalt, daB mittels einer Ober- 5 
lappung der Klemmelemente KJemmbereiche gebildet 
werden. 

Eine weitere Ausgestaltung der Erfmdung schiagt 
vor, das Tragerelement, das die einzelnen Klemmele- 
mente miteinander verbindet, als Nabe auszubilden und 10 
dieses drehbar auf einer Achse zu lagern. Durch die 
Ausbildung des Drehzylinders in Segmenten ist es erfor- 
derlich, die Nabe vorzugsweise als Nabensegment vor- 
zusehen, wobei ein Nabensegment beispielsweise als zy- 
lindrisches Rohr ausgebildet ist, welches in axialer Rich- 15 
tung geschnitten wird. 

In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfmdung ist 
das Tragerelement als Nabe ausgebildet, auf einer Ach- 
se drehbar und axial verschiebbar gelagert 

In einer weiteren Ausbildung der Erfindung wird das 20 
Tragerelement als Achse, vorzugsweise als Achsenseg- 
ment ausgebildet, welches stirnseitig nach Art eines 
Achsstummeis aus dem Drehzylinder herausgefuhrt ist. 
Ein Achsensegment ist vorteilhafterweise als ein solches 
Segment auszufuhren, welches durch Axialschnitt einer 25 
Achse erzeugbar ist 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfin- 
dung sieht vor, die Klemmelemente vorzugsweise in Si- 
chelform auszufuhren. Dadurch wird, bei der Verwen- 
dung von zwei Segmenten, eine maximale Oberlap- 30 
pungszone der Klemmelemente erreicht, welche filr ein 
gutes Zupfergebnis erforderlich ist 

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Er- 
findung weisen die Klemmelemente unterschiedliche 
Dicken auf. Dabei ist der radial auBere Randbereich der 35 
Klemmelemente dicker ausgebildet, als der radial innere 
Bereich. Dadurch wird eine definierte Klemmzone zwi- 
schen den einzelnen Klemmelementen angegeben. 

Die Klemmelemente weisen weiterhin unterschied- 
lich geformte Einlauf- und Auslaufbereiche auf, welche 40 
durch die Drehrichtung des Drehzylinders festgelegt 
werden. 

Durch eine pfeilfdrmige Spitze des Einlaufbereiches 
erm6glicht diese Ausgestaltung mit Vorteil ein leichte- 
res Einfadeln der auszuzupfenden Haare. Der Auslauf- 45 
bereich ist zur Unterscheidung stumpf ausgebildet 

Ein weiteres Merkmal der Erfmdung gibt an, den 
axialen Abstand zwischen den Klemmelementen eines 
Segments vorzugsweise konstant auszubilden. Dies ist 
von Vorteil, um eine moglichst groBe Anzahl von 50 
Klemmelementen in einem Segment anzuordnea 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfin- 
dung schiagt vor, den axialen Abstand zwischen den 
Klemmelementen aller Segmente konstant auszufuhren. 
Hierdurch wird erreicht, daB eine gute Oberdeckung 55 
der Klemmelemente eines Segments mit den Klemm- 
elementen eines anderen Segments erreicht wird, wo- 
durch ein gleichmaBiges Zupfergebnis uber die gesamte 
Lange des Segments ermfiglicht wird 

Die Betatigungsvorrichtung zur Betatigung der 60 
Klemmelemente kann auf unterschiedliche Weise vor- 
gesehen werden. So schiagt eine Ausbildung der Erfin- 
dung vor, diese Betatigungsvorrichtung bevorzugt in 
der Nabe anzuordnen. Damit ist eine mdglichst groBe 
WirkflSche des Drehzylinders im Vergleich zur GehSu- 63 
sebreite des Epilationsgerates gewahrleistet Weiterhin 
ist dies eine Anordnung der Betatigungsvorrichtung, 
welche unanfailig gegen Verschmutzung ist Diese ei- 
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genstandige erfinderische Ausgestaltung findet nicht 
nur bei dem vorliegenden Gerat, sondern bei jedem 
Handgerat zum Auszupfen der Haare Anwendung, das 
einen beliebig ges take ten Drehzylinder aufweist 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfin- 
dung sieht vor, die Achse des Drehzylinders bevorzugt 
als Betatigungsvorrichtung auszubilden. Hiermit wird 
eine einfache und preiswerte Ausfuhrung der Betati- 
gungsvorrichtung vorgeschlagen. 

Diese Betatigungsvorrichtung besteht aus mindestens 
einer Druckfeder und mindestens einem Druckstiick, 
welche konzentrisch um die Achse des Drehzylinders 
angeordnet sind Somit ist vorteilhafterweise nur eine 
Mindestanzahl der fur die Betatigung der Segmente er- 
forderlichen Bauteile notwendig. 

Die Druckfeder ist erfindungsgemaB mittig auf der 
Achse angeordnet und das mindestens eine Druckstiick 
schlieBt sich in Achsrichtung an die Druckfeder an. 
Hierzu ist die Druckfeder beispielsweise axial unver- 
schieblich auf der Achse angeordnet und das Druck- 
stiick axial unverschieblich in der Nabe des Drehzylin- 
ders befestigt 

Eine weitere Ausbildung der Erfindung schiagt vor, 
ein Druckstiick im wesentlichen mittig auf der Achse 
anzuordnen und die Druckfeder in Achsrichtung an das 
Druckstiick anzuschlieBen. Dies ermoglicht mit Vorteil 
die einstQckige Ausbildung der Achse mit dem Druck- 
stiick. 

Als weiteres Merkmal gibt die Erfindung an, das 
Druckstiick im wesentlichen als Kreiszylinder mit min- 
destens einer zu seiner Achse schragen Stirnseite auszu- 
bilden. Das Druckstiick ist vorzugsweise als Segment 
eines Kreiszylinders ausgebildet, wobei in jeder Nabe 
eines Segments ein in der Form entsprechendes Kreis- 
zylindersegment vorgesehen ist 

Die Erfindung schiagt wahlweise vor, das Druckstiick 
als Taumel- oder Kurvenscheibe auszubilden. 

Eine weitere Ausbildung der Erfindung sieht vor, die 
Betatigungsvorrichtung zur Betatigung der Segmente 
auBerhalb der Nabe des Drehzylinders anzuordnen. 
Hierdurch wird mit Vorteil ein geringerer Durchmesser 
des Drehzylinders ermoglicht 

Das Druckstiick der Betatigungsvorrichtung wird 
vorteilhafterweise als Taumel- oder als Kurvenscheibe 
ausgebildet, welche beispielsweise stirnseitig dem Dreh- 
zylinder zugeordnet sind 

Ein weiteres Merkmal der Erfmdung besteht mit Vor- 
teil darin, daB Druckstifte vorgesehen sind, welche 
durch Taumeischeiben betatigt werden. Hiermit ist eine 
Betatigung der Segmente mdglich, welche auBerhalb 
der Nabe des Drehzylinders angeordnet ist 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfin- 
dung sieht vor, wenigstens zwei Drehzylinder parallel 
nebeneinander anzuordnen. Dadurch wird mit Vorteil 
der zur Anwendung des Epilationsgerates erforderliche 
AnpreBdruck auf den zu behandelnden Korper auf zwei 
ZyUnder verteilt und vorteilhafterweise verringert Da- 
durch wird eine schonendere Behandlung der zu enthaa- 
renden Haut erreicht. Diese eigenstandige erfinderische 
Ausgestaltung findet nicht nur bei dem vorliegenden 
Gerat, sondern bei jedem Handgerat zum Auszupfen 
der Haare Anwendung, das beliebig gestaltete Drehzy- 
linder aufweist 

In einer Ausbildung des Epilationsgerates mit wenig- 
stens zwei Drehzylindern wird vorgeschlagen, diese in 
gleicher Drehrichtung anzutreiben. 

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung schiagt 
vor, daB die zwei Drehzylinder bevorzugt in gegeniaufi- 
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ger Drehrichtung antreibbar sind, wobei sich diese bei- 
den Drehzylinder auf der Oberflache des zu behandeln- 
den Kdrpers vorzugsweise voneinanderwegbewegen. 
Dadurch wird erreicht, daB der zu behandelnde Korper, 
beispielsweise die zu behandelnde Hautoberflache, 
durch die gegeniaufige Richtung der Drehzylinder ge- 
giattet und nicht in den Zwischenraum zwischen den 
beiden Drehzylindern hineingezogen werden kann. 

Ein weiteres Merkmal der Erfindung besteht mit Vor- 
teil aus einer Bdrstenreihe, welche zwischen den beiden 
Drehzylindern angeordnet ist. Diese ermoglicht mit 
Vorteil ein Ausrichten der zu behandelnden Haare, da- 
mit diese von dem nachfolgenden zweiten Drehzylinder 
effektiver entfernt werden. 

FQr diese beiden Drehzylinder wird nun weiter vorge- 
schlagen, diese jeweils an ihren Stirnseiten durch eine 
Halterung, beispielsweise einen Hebel, miteinander zu 
verbinden. Dadurch wird mit Vorteil erreicht, die beiden 
Zylinder als eine Baugruppe vorzumontieren und die 
Anwendung des Gerates zu vereinf achen. 

Dadurch, daB die vorgenannte Halterung um eine 
Achse, welche im wesentlichen parallel zur Achse der 
Drehzylinder veriauft, schwenkbar gelagert ist, wird ei- 
ne Ausgleichsbewegung der beiden Drehzylinder er- 
reicht. Dies bewirkt mit Vorteil eine bessere Anlage der 
beiden Drehzylinder an den zu behandelnden Kfirper, 
welches eine einfachere Handhabung, sowie ein besse- 
res und effektiveres Zupfergebnis ermdglicht 

Durch eine Ausbildung der Halterung der beiden 
Drehzylinder als Betatigungsvorrichtung, ist mit Vorteil 
eine einfache Betatigung der Klemmelemente erreich- 
bar. Somit erfQlIen die Hebel eine Doppelfunktion, zum 
einen ein Halten der Drehzylinder zueinander und zum 
anderen die Betatigung der Klemmelemente. 

Eine weitere bevorzugte Ausgestaltung der Erfin- 
dung sieht vor, einen Drehzylinder, insbesondere fur ein 
Epilationsgerat zum Entf ernen von Haaren am mensch- 
lichen Korper, anzugeben, der aus wenigstens zwei, sich 
im wesentlichen parallel zur Achse des Drehzylinders 
erstreckenden und Klemmelemente aufweisenden Seg- 
menten gebildet ist, wobei die Klemmelemente der Seg- 
mente im wesentlichen in wechselnder Folge, zumindest 
sektorartig ineinandergreifend, einander zugeordnet 
sind. Diese eigenstandige erfinderische Ausgestaltung 
findet nicht nur bei dem vorgeschlagenen Drehzylinder 
fOr ein Epilationsgerat zum Entfernen von Haaren am 
menschlichen Kdrper Anwendung, sondern bei jedem 
beliebig gestalteten Drehzylinder eines Epilationsgera- 
tes. 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung sieht vor, we- 
nigstens ein Segment des Drehzylinders mittels der Be- 
tatigungsvorrichtung im wesentlichen parallel zur Ach- 
se des Drehzylinders und relativ zu einem weiteren Seg- 
ment verschiebbar anzuordnen. Dadurch wird mit Vor- 
teil erreicht, daB durch die axiale Verschiebung nur ei- 
nes Bauteils die Haare, die zwischen die Klemmelemen- 
te der Segmente gelangen, wirksam und effektiv ent- 
fernt werden. 

Weitere Merkmale, Vorteile und Anwendungsm6g- 
lichkeiten der Erfindung ergeben sich aus der nachfol- 
genden Beschreibung von Ausfuhrungsbeispielen, die in 
den Zeichnungen naher dargestellt sind Dabei bilden 
alie beschriebenen und/oder dargestellten Merkmale 
fur sich oder in beliebiger Kombination den Gegen- 
stand der Erfindung, unabhangig von ihrer Zusammen- 
fassung in den AnsprQchen und deren RUckbeziehung. 

Es zeigen: 

Fig- 1 ein Epilationsgerat in schematischer Darstel- 



lung, 

Fig. 2 einen Drehzylinder in schematischer Darstel- 
lung und in vergrOBerter Ansicht, 

Fig. 3 einen Drehzylinder gemaB Fig. 2 in Explosions- 
5 darstellung, 

Fig. 4 ein Segment gemaB Ansicht A in Fig. 3 in ver- 
grSBerter Darstellung, 

Fig. 5 ein Klemmelement gemaB Schnitt X-Y in 
Fig. 4, 

to Fig. 6 ein Epilationsgerat mit zwei Drehzylindern in 
perspektivischer Ansicht, 

Fig. 7 einen Geratekopf mit zwei Drehzylindern ge- 
maB Ansicht C in Fig. 6 in schematischer und vergrdBer- 
ter Darstellung, 

15 Fig. 8 einen Drehzylinder, bestehend aus vier Seg- 
menten in Explosionsdarstellung, 

Fig. 9 einen Drehzylinder mit Taumelscheiben in 
schematischer und vergrdBerter Darstellung, teilweise 
aufgebrochen. 

20 Ein Epilationsgerat 11 (Fig, 1) besteht im wesentli- 
chen aus einem Gehause 12 mit einer im Geratekopf 14 
angeordneten Gehausedffnung 13. In dem Gehause 12 
ist ein Motor 15, sowie ein Getriebe 16 angeordnet, 
welche einen Drehzylinder 17 in der Gehausedffnung 13 

25 antreiben. Auf der Gehauseoberseite ist ein Schiebe- 
schalter 18 zur Betatigung des Motors 15 vorgesehen. 

Der Drehzylinder 17 (Fig. 2) besteht im wesentlichen 
aus zwei Reihen von Klemmelementen 19, 19', . . , 20, 
20', . . n sowie einem Tragerelement 21, das zentrisch in 

30 dem Drehzylinder 17 angeordnet ist und die Klemmele- 
mente 19, 19', ..„ 20, 20', ... zueinander fixiert Die 
Klemmelemente 19, 19', . . 20, 20', . . . sind an ihrem 
jeweils einen Ende mit Spitzen 22, 22', . . . versehen, wel- 
che um ca. 180° zueinander versetzt sind. 

as Der Drehzylinder 17 ist an seinen beiden Stirnseiten 
mit einem Ritzel 23 und einem Ring 24 versehen, welche 
durch die Klemmscheiben 25, 26 festgestellt werden. Die 
eine Reihe von Klemmelementen 19, 19', ... ist beispiels- 
weise mit einem Klemmelement mehr versehen als die 

40 andere Reihe von Klemmelementen 20, 20', . . . Dadurch 
wird die Reihe von Klemmelementen 19, 19', ... zwi- 
schen den beiden stirnseitigen Bauteilen 23, 24 axial 
unverschiebiich gehalten. Die Reihe von Klemmelemen- 
ten 20, 20', . . . kann so durch eine, in dem Tragerelement 

45 21 angeordnete Betatigungsvorrichtung in Bewegungs- 
richtung B relativ zu der anderen Reihe von Klemmele- 
menten 19, 19', . . . axial verschoben werden. Dadurch 
wird die eine Reihe von Klemmelementen 20, 20', ... mit 
den Umfangsfiachen der anderen Reihe der Klemmele- 

50 mente 19, 19', . . . wechselweise in Anlage gebracht Kdr- 
perhaare, die zwischen die Klemmelemente der beiden 
Reihen von Klemmelemente geraten, werden so ge- 
klemmt und durch Drehung des Zylinders um seine Ach- 
se ausgezupft 

55 Der Drehzylinder 17 (Fig. 3) besteht aus den beiden 
Segmenten 27, 28, welche jeweils eine Reihe von 
Klemmelementen 19, 20, 20', ... tragen. Die 

Klemmelemente 19, 19', . . , 20, 20', . . . sind baugleiche, 
im wesentlichen kreisfSrmige Scheiben mit einer recht- 

eo eckigen Ausnehmung, parallel nebeneinander angeord- 
net und durch ein Tragerelement 21 miteinander ver- 
bunden. Das Tragerelement 21 ist im wesentlichen als 
ein in axialer Richtung halbiertes Rohr ausgebildet Das 
Tragerelement 21 und die Klemmelemente 20, 20', . . . 

65 bilden ein im wesentlichen schalenffirmiges Segment 28. 
In dem Tragerelement 21 sind zylinderfSrmige 
DruckstQcke 29, 30 vorgesehen, welche stirnseitig aus 
dem Segment 28 herausragen. Diese DruckstUcke 29, 30 
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sind ebenfalls axial halbiert und weisen eine zentrische 
Bohrung 31, 32 zur Aufnahme einer Achse 38 auf. Die 
Stirnseiten 33, 34 der DruckstQcke 29, 30, welche einan- 
der gegenflberliegend in dem Trager 21 angeordnet 
sind, weisen eine zur Achse 38 schrage Ebene auf. 

Die Tragerelemente 21, 37 der beiden Segmente 28, 
27 sind jeweils als axiaJ halbierte Nabensegmente aus- 
gebildet und Oberragen die Stirnseiten der beiden Seg- 
mente 27, 28. Die beiden Segmente 27, 28 sind mit 
schlitzformigen Ausnehmungen 35, 36 versehen, welche 
in Achsrichtung der Segmente angeordnet sind und die 
Segmente 27, 28 in ihrer gesamten Lange durchdringen. 

In den beiden Tragerelementen 21, 37 ist eine Betati- 
gungsvorrichtung V vorgesehen, welche eine Betlti- 
gung der Klemmelemente 20, 20', . . . gegendber der Rei- 
he von KJemmelementen 19, 19*, . . . ermoglicht Diese 
Betatigungsvorrichtung V ist auf einer zylindrischen 
Achse 38 angeordnet, welche in die Bohrungen 31, 32 
eingesetzt wird. Auf der Achse 38 ist mittig ein Zylinder 
39 befestigt der auf seinen beiden Stirnseiten je eine 
Druckfeder 40, 41 tragt Diese Druckfedern40,41 laufen 
mit ihren Federenden 42, 43 auf den schragen Stirnsei- 
ten 33, 34 der Drackstucke 29, 30 ab. Durch die axial e 
Fixierung der Achse 38 in dem Segment 27 erfolgt somit 
eine Zwangsbewegung des korrespondierenden Seg- 
ments 28 in Bewegungsrichtung B relativ zu dem axial 
fixierten Segment 27. 

Zwischen den beiden Federenden 42, 43 und den kor- 
respondierenden Stirnseiten 33, 34 der DruckstOcke 29, 
30 sind je eine Scheibe 44, 45 eingelegt und auf der 
Achse 38 zentriert Zur Montage des Drehzylinders 
wird nun die komplette Betatigungsvorrichtung V in das 
Tragerelement 21 des Segments 28 eingelegt Anschlie- 
Bend wird das korrespondierende Segment 27 in die 



klar definierter Klemmbereich K festgelegt welcher die 
auszuzupfenden Haare klemmt 

In einer weiteren Ausgestaltung eines Epilationsgera- 
tes 51 (Fig. 6) sind in einer Gehiusedffnung 53 des Ge- 
hauses 52 zwei Drehzylinder 54, 55 vorgesehen. Diese 
beiden Drehzylinder 54, 55 sind parallel nebeneinander 
angeordnet und werden in gegeniaufigen Drehrichtun- 
gen E, F angetrieben. Zwischen den beiden Drehzylin- 
dern 54, 55 ist eine Bflrste 56 vorgesehen, welche bei- 
spielsweise aus einzelnen parallel zu den Achsrichtun- 
gen der Zylinder angeordneten Borsten besteht 

Schneidet man das Gehause 52 an seiner linken 
Schmalseite auf und blickt in Richtung der Ansicht C auf 
die Stirnseiten der beiden Drehzylinder 54, 55 (Fig. 7), so 
erkennt man einen Hebel 57, welcher die beiden Achsen 
der Drehzylinder 54, 55 stirnseitig miteinander verbin- 
det Dieser Hebel 57 ist um eine Achse 58 schwenkbar, 
welche in etwa in Gehausemitte auf einem Trager 59 
gelagert ist und welche im wesentlichen parallel zu den 
beiden Achsen der Drehzylinder 54, 55 verlauft 

Bei einer Schwenkbewegung G um die Achse 58 wer- 
den die beiden Drehzylinder 54, 55 aus ihrer jeweiligen 
Ruheposition ausgelenkt Dabei taucht beispielsweise 
der Drehzylinder 54 in die Position 54' in die Gehause- 
25 Sffnung 53 ein und der korrespondierende Drehzylinder 
55 tritt aus der Umhilllenden des Gehauses 52 in die 
Position 55, hervor. Dies ist z. B. der Fall, wenn das 
Gehause 52 eines erfindungsgemaBen Epilationsgerates 
51 schrag auf einen zu behandelnden Korper I aufge- 
30 setzt wird und die beiden Drehzylinder 54, 55 gleichzei- 
tig mit dem zu behandelnden Korper I in Kontakt blei- 
ben. 

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung sieht vor 
(Fig. 8), einen Drehzylinder 60 in vier baugleiche Seg- 



10 



15 



20 



Ausnehmung 35 des Segments 28 eingefttgt, so daB die 35 mente aufzuteilen. Diese Segmente 61, 62, 63, 64 weisen 



beiden halbschalenformigen Segmente 27, 28 einen Zy- 
linder bilden. Auf die stirnseitig aus dem Drehzylinder 
17 herausragenden Nabensegmente werden nun das 
Ritzel 23, sowie ein Ring 24 aufgeschoben und durch die 
beiden Klemmscheiben 25, 26 auf der Achse 38 axial 
fixiert 

Aus Blickrichtung der Ansicht A in Fig. 3, erkennt 
man die im wesentlichen sichelfdrmige Ausbildung des 
Klemmelements 20 (Fig. 4). Das KJemmelement 20 setzt 
stch konzentrisch nach innen durch das Tragerelement 
21 und das Druckstuck 29 fort, wobei das Druckstuck 29 
mit einer Bohrung 31 versehen ist Die Ausnehmung 35 
trennt die radial auBeren Bereiche des Klemmelements 
20 in einen Einlaufbereich 46 sowie einen Auslaufbe- 
reich 47, welche durch die Drehrichtung des Klemmele- 
ments 20 festgelegt werden. 

Die Ausnehmung 35 ist begrenzt durch die beiden 
seitlichen Wande 48, 49 sowie den Boden 50, welcher 
durch die Achse der Bohrung 31 verlauft Die Breite des 
Bodens 50 ist so bemessen, daB der Trager des korre- 
spondierenden Segments 27 in diese Ausnehmung 35 
des Segments 28 eingefOgt werden kann. Dabei entste- 
hen durch die Oberschneidung der Klemmelemente 19, 
19', ... und der Klemmelemente 20, 20 7 , ... seitliche 
Oberlappungsbereiche U, U', in denen die auszuzupfen- 
den Haare geklemmt werden kdnnen. 

Die Klemmelemente 20, 20', ... sind einstiickig mit 
dem Tragerelement 21 verbunden, in das das Druck- 
stuck 29 eingesetzt ist Der radial auBen liegende Be- 
reich des Klemmelementes 20 (Fig. 5) ist mit einer Dicke 65 
D deutlich dicker ausgebildet als der radial innen liegen- 
de Bereich mit der Dicke d. Dadurch wird auf dem radial 
auBen liegenden Bereich des Klemmelements 20 ein 
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dabei im wesentlichen die Form eines axial in vier Seg- 
mente geteilten Rundstabes auf, so daB diese vier Seg- 
mente zusammen wieder einen Zylinder ergeben. Die 
auf den Tragerelementen angeordneten Klemmelemen- 
te weisen eine Flache auf, welche grd8er als die Flache 
eines Viertels eines Kreisringes ist Dadurch ergibt sich 
nach Montage der einzelnen Segmente 61, 62, 63, 64 eine 
ausreichende Qberlappungszone zwischen den einzel- 
nen Klemmelementea Diese Segmente werden gemein- 
sam auf einer Achse 65 montiert 

Eine Alternative zu der bislang gezeigten Ldsung, die 
Betatigungsvorrichtung in der Nabe eines Drehzylin- 
ders anzuordnen, wird in Fig. 9 gezeigt Ein Drehzylin- 
der 66 ist in zwei Segmente 67, 68 geteilt welche auf 
einer gemeinsamen Achse 69 drehbar gelagert sind Auf 
einer Stirnseite der Achse 69 ist ein Ritzel 70 zum An- 
trieb des Drehzylinders 66 vorgesehen. Zwischen der 
einen Stirnseite des Drehzylinders 66 und dem Ritzel 70 
und an der anderen gegenuberliegenden Stirnseite des 
Drehzylinders sind je eine Taumelscheibe 71, 72 vorge- 
sehen. Diese wirken mit Druckstiften 73, 74 zusammen, 
welche stirnseitig an dem Drehzylinder 66 und exzen- 
trisch zur Achse 69 angeordnet sind. Der Druckstift 73 
ist in einer Bohrung 75 des Segments 67 eingesetzt und 
mittels einer Druckfeder 76 axial vorgespannt 

Das Segment 68 des Drehzylinders 66 ist axial unver- 
schieblich auf der Achse 69 gelagert Bei Rotation des 
Drehzylinders und durch Zusammenwirken der Tau- 
melscheibe 71 und des Druckstifts 73 bzw. 72 und 74 
wird das Segment 67 periodisch gegenuber dem Seg- 
ment 68 axial um den Federweg H verschoben. 
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Patentanspriiche 



1. Epilationsgerat zum Entfcrnen von Haaren am 
menschlichen Kdrper, mit einem Gehause (12), das 
vom Benutzer in der Hand gehalten werden kann, 5 
mit wenigstens einem, bevorzugt von einem Motor 
(15) angetriebenen, KJemmelemente aufweisenden 
Drehzylinder (17) und wenigstens einer BetSti- 
gungsvorrichtung (V) zur Betatigung wenigstens 
eines Teils der KJemmelemente, dadurch gekenn- 10 
zeichnet, daB der Drehzylinder (17) aus wenigstens 
zwei sich bevorzugt im wesentlichen parallel zur 
Achse (38) des Drehzylinders (17) erstreckenden, 
KJemmelemente (19, 19*. ... ) aufweisenden Seg- 
menten (27, 28) gebildet ist wobei die Klemmele- 15 
mente (19, 19', . . . ) der Segmente (27, 28) bevorzugt 

in wechselnder Folge, zumindest sektorartig inein- 
andergreifend, einander zugeordnet sind. 

2. Epilationsgerat nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB wenigstens ein Segment (27, 28) 20 
mittels der Betatigungsvorrichtung (V) im wesentli- 
chen parallel zur Achse (38) des Drehzylinders (17) 
und relativ zu einem weiteren Segment (27, 28) ver- 
schiebbar ist 

3. Epilationsgerat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 25 
gekennzeichnet, daB das Segment (27, 28) aus ei- 
nem Tragerelement (21) und mehreren im wesentli- 
chen parallel zueinander angeordneten KJemmele- 
menten (19, 19 7 , . . . ) gebildet ist 

4. Epilationsgerat nach Anspruch 1, 2 oder 3, da- 30 
durch gekennzeichnet, daB das Segment (27, 28) 
einsttlckig ausgebildet ist 

5. Epilationsgerat nach Anspruch 1, 2 oder 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Segment (27, 28) aus 
mehreren Bauelementen gebildet ist 35 

6. Epilationsgerat nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Klemmelemente (19, 19', . . , 20, 20 1 , . . .) schwenk- 
bar, elastisch oder flexibel auf dem Tragerelement 
(21) angeordnet sind. 40 

7. Epilationsgerat nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Seg- 
mente (27, 28) eines Drehzylinders (17) baugleich 
ausgebildet sind. 

8. Epilationsgerat nach einem der vorhergehenden 45 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB minde- 
stens ein Segment (27, 28) axial unverschieblich ge- 
lagert ist 

9. Epilationsgerat nach einem der Ansprflche 1 bis 

7, dadurch gekennzeichnet, daB samtliche Segmen- 50 
te (27, 28) axial verschieblich gelagert sind. 

10. Epilationsgerat nach einem der vorhergehenden 
Ansprflche, dadurch gekennzeichnet, daB die Seg- 
mente (27, 28) jeweils eine Ausnehmung (35, 36) 
aufweisen, welche parallel zur Achse (38) des Dreh- 55 
zylinders (17) veriauft und sich flber die gesamte 
Lange eines Segments (27, 28) erstreckt 

1 1. Epilationsgerat nach einem der Ansprflche 1 bis 
9, dadurch gekennzeichnet, daB die Segmente (27, 
28) jeweils eine Ausnehmung (35, 36) aufweisen, 60 
welche parallel zur Achse des Drehzylinders (17) 
veriauft und die Gesamtlange eines Segments (27, 
28) grdBer ist als die axiale Erstreckung der Aus- 
nehmung (35, 36). 

IZ Epilationsgerat nach Anspruch 10 oder 11, da- ©5 
durch gekennzeichnet, daB wenigstens zwei Seg- 
mente (27, 28) mittels der Ausnehmungen (35, 36) 
zusammenfflgbar sind und einen Drehzylinder (17) 



bilden. 

13. Epilationsgerat nach einem der vorhergehenden 
Ansprflche, dadurch gekennzeichnet, daB vier Seg- 
mente (61, 62, 63, 64) einen Drehzylinder (60) bilden. 

14. Epilationsgerat nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Erstreckung der Segmente 
(61, 62, 63, 64) in Umfangsrichtung derart ist, daO 
mittels Oberlappung der KJemmelemente (19, 19', 
. . , 20, 20', . . .) KJemmbereiche gebildet werden. 

15. Epilationsgerat nach einem der vorhergehenden 
Ansprflche, dadurch gekennzeichnet, daB das Tra- 
gerelement (21) als Nabe, vorzugsweise als Naben- 
segment (37), ausgebildet und auf einer Achse (38) 
drehbar gelagert ist 

16. Epilationsgerat nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Tragerelement (21) axial ver- 
schiebbar gelagert ist 

17. Epilationsgerat nach einem der Ansprflche 1 bis 
14, dadurch gekennzeichnet, daB das Tragerele- 
ment (21) als Achse, vorzugsweise als Achsenseg- 
ment, ausgebildet ist welches stirnseitig aus dem 
Drehzylinder (17) herausgefuhrt ist 

18. Epilationsgerat nach einem der vorhergehenden 
Ansprflche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
KJemmelemente (20) eine Sichelform aufweisen. 

19. Epilationsgerat nach einem der vorhergehenden 
Ansprflche, dadurch gekennzeichnet, daB ein 
Klemmelement (20) unterschiedliche Dicken (D, d) 
aufweist, wobei der radial auBere Randbereich dik- 
ker ausgebildet ist als der radial innere Bereich. 

20. Epilationsgerat nach einem der vorhergehenden 
Ansprflche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Klemmelemente (19, 19', 20, 20', ...) unter- 
schiedlich geformte Einlauf- (46) und Auslaufberei- 
che (47) aufweisen. 

21. Epilationsgerat nach Anspruch 20, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Einlaufbereich (46) eine 
pfeilf drmige Spitze (22) aufweist 

22. Epilationsgerat nach Anspruch 20, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Auslaufbereich (47) stumpf 
ausgebildet ist 

23. Epilationsgerat nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der axiale 
Abstand zwischen den Klemmelementen (19, 19', 
. . „ 20, 20', . . .) eines Segments (27, 28) konstant ist 

24. Epilationsgerat nach Anspruch 23, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der axiale Abstand zwischen den 
Klemmelementen (19, 19', . . , 20, 20', . . .) aller Seg- 
mente (27, 28) konstant ist 

25. Epilationsgerat nach einem der vorhergehenden 
Ansprflche, dadurch gekennzeichnet, daB die Beta- 
tigungsvorrichtung (V) in der Nabe des Drehzylin- 
ders (17) angeordnet ist 

26. Epilationsgerat nach Anspruch 25, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Achse (38) des Drehzylinders 
(17) als Betatigungsvorrichtung (V) ausgebildet ist 

27. Epilationsgerat nach Anspruch 25 oder 26, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Betatigungsvorrich- 
tung (V) aus mindestens einer Druckfeder (40, 41) 
und mindestens einem Druckstflck (29, 30) besteht, 
welche konzentrisch urn die Achse (38) des Drehzy- 
linders (17) angeordnet sind. 

28. Epilationsgerat nach Anspruch 27, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Druckfeder (40, 41) im we- 
sentlichen mittig auf der Achse (38) angeordnet ist 
und sich das Druckstflck (29, 30) in Achsrichtung an 
die Druckfeder (40, 41) anschlieflt 

29. Epilationsgerat nach Anspruch 27, dadurch ge- 
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kennzeichnet, daB ein Druckstuck im wesentlichen 
mittig auf der Achse (38) angeordnet ist und die 
Druckfeder sich in Achsrichtung an das DruckstQck 
anschlieBt 

30. Epilationsgerat nach einem der vorhergehenden 5 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB das 
DruckstOck (29, 30) im wesentlichen als Kreiszylin- 
der, vorzugsweise als Kreiszylindersegment mit 
mindestens einer zu seiner Achse schragen Stirn- 
seite (33, 34) ausgebildet ist 10 

31. Epilationsgerat nach Anspruch 25, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Druckstuck als Taumel- oder 
Kurvenscheibe ausgebildet ist 

32. Epilationsgerat nach einem der Anspruche 1 bis 
24, dadurch gekennzeichnet, daB die Betatigungs- 15 
vorrichtung auBerhalb der Nabe angeordnet ist 

33. Epilationsgerat nach Anspruch 32, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Druckstuck als Taumel- (71, 
72) oder eine Kurvenscheibe ausgebildet ist 

34. Epilationsgerat nach Anspruch 32 oder 33, da- 20 
durch gekennzeichnet, daB ein Druckstift (73) vor- 
gesehen ist, welcher durch eine Taumelscheibe (71, 
72) betatigt wird 

35. Epilationsgerat nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafl wenig- 25 
stens zwei Drehzylinder (54, 55) parallel nebenein- 
ander vorgesehen sind. 

36. Epilationsgerat nach Anspruch 35, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die zwei Drehzylinder (54, 55) in 
gleicher Drehrichtung antreibbar sind 30 

37. Epilationsgerat nach Anspruch 35, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die zwei Drehzylinder (54, 55) in 
gegeniaufiger Drehrichtung (E, F) antreibbar sind, 
wobei sich die beiden Drehzylinder (54, 55) auf der 
Oberfiache des zu behandelnden KSrpers vorzugs- 35 
weise voneinanderwegdrehea 

38. Epilationsgerat nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen 
den zwei Drehzylindern (54, 55) eine BOrste (56) 
angeordnet ist 40 

39. Epilationsgerat nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Dreh- 
zylinder (54, 55) jeweils an ihren Stirnseiten durch 
Hebel (57) miteinander verbunden sind. 

40. Epilationsgerat nach Anspruch 39, dadurch ge- 45 
kennzeichnet, daB die Hebel (57) urn eine Achse 
(58), welche im wesentlichen parallel zur Achse der 
Drehzylinder (54, 55) veriauft, schwenkbar gelagert 
ist 

41. Epilationsgerat nach Anspruch 39 oder 40, da- 50 
durch gekennzeichnet, daB die Hebel (57) eine Be- 
tatigungsvorrichtung zur Betatigung von Klemm- 
elementen bilden. 

42. Drehzylinder, insbesondere fur ein Epilations- 
gerat zum Entfernen von Haaren am menschlichen 55 
Kdrper, mit einem Gehause (12), das vom Benutzer 

in der Hand gehalten werden kann, wobei der 
Drehzylinder (17) von einem Motor (15) angetrie- 
ben wird und Klemmelemente, sowie wenigstens 
eine Betatigungsvorrichtung zur Betatigung wenig- eo 
stens eines Teils der Kiemmelemente aufweist, da- 
durch gekennzeichnet, dafl der Drehzylinder (17) 
aus wenigstens zwei, sich im wesentlichen parallel 
zur Achse (38) des Drehzylinders (17) erstrecken- 
den und KJemmelemente (19, 19', 20, 20', ...) 65 
aufweisenden Segmenten (27, 28) gebildet ist und 
die Klemmelemente (19, 19', 20, 20', ...) der 
Segmente (27, 28) im wesentlichen in wechselnder 
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Folge, zumindest sektorartig ineinandergreifend, 
einander zugeordnet sind 
43. Drehzylinder nach Anspruch 42, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB wenigstens ein Segment (27, 28) 
mittels der Betatigungsvorrichtung (V) im wesentli- 
chen parallel zur Achse (38) des Drehzylinders (17) 
und relativ zu einem weiteren Segment (27, 28) ver- 
schiebbar ist 
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